Servico Publico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
% INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N¢ 168, DE 14 DE ABRIL DE 2021

Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade e os
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para
Cadeiras de Alimentacdo Para Criancas -
Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n? 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n? 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina o Decreto n2 10.139, de 28 de novembro de 2019, e 0
que consta no Processo SEI n? 0052600.011822/2020-11, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Cadeiras de Alimentacdo Para Criangas, na
forma do Regulamento Técnico da Qualidade, dos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade e das
Especificacdes para o Selo de Identificagdo da Conformidade, fixados, respectivamente, nos Anexos |, Il e
Il desta Portaria.

Art. 22 O Regulamento Técnico da Qualidade, estabelecido no Anexo I, determina os requisitos, de
cumprimento obrigatdrio, referentes a seguranca do produto.

Art. 32 Os fornecedores de cadeiras de alimentagao para criancas deverdo atender integralmente
ao disposto no presente Regulamento.

Art. 42 As cadeiras de alimentagdo para criangas, objetos deste Regulamento, deverdao ser
fabricadas, importadas, distribuidas e comercializadas, de forma a ndo oferecer riscos que comprometam
a seguranca do usuario, independentemente do atendimento integral aos requisitos ora publicados.

§ 12 Aplica-se o presente Regulamento as cadeiras de alimentac¢do para criangas.

§ 22 Encontram-se excluidos do cumprimento das disposi¢des previstas neste Regulamento as
cadeiras e assentos portateis, fixados em cadeiras comuns, utilizados para alimentac¢do de criangas.

§ 32 As cadeiras de alimentagdo para criangas que possam ser convertidas em outros tipos como:
cadeira baixa, cadeira baixa e mesa, andador, carrinho para criangas, balango, bebé conforto, dispositivo
de retencdo para crianca, cadeira reclindvel para bebés ou outros, devem atender aos requisitos deste
Regulamento e a regulamentacdo para a outra fungdo, caso exista.

Art. 52 A cadeia produtiva de cadeiras de alimentacdo para criancas fica sujeita as seguintes
obrigacdes e responsabilidades:

| — o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, cadeiras de
alimentacdo para criancas conforme o disposto neste Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, cadeiras de
alimentacdo para criancas conforme o disposto neste Regulamento;

Il — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de cadeiras de alimentacdo para
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criancas, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a integridade do
produto e as suas marcagdes obrigatdrias, preservando o atendimento aos requisitos deste Regulamento.

Pardgrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdo acumuladas.

Exigéncias Pré-Mercado

Art. 62 As cadeiras de alimentacdo para criancas, fabricadas, importadas, distribuidas e
comercializadas em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser submetidas,
compulsoriamente, a avaliagao da conformidade, por meio do mecanismo de certificagao, observado os
termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Cadeiras de Alimentacao Para Criancgas estdo
fixados no Anexo Il desta Portaria.

§ 22 A certificacdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

Art. 72 Ap6s a certificacdo, as cadeiras de alimentacdo para criangas, importadas, distribuidas e
comercializadas em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser registradas no Inmetro,
considerando a Portaria Inmetro n2 258, de 6 de agosto de 2020, ou substitutiva.

§ 12 A obtencdo do registro é condicionante para a autoriza¢do do uso do Selo de Identificagdo da
Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizagdo no mercado nacional.

§ 22 O modelo de Selo de Identificacdo da Conformidade, aplicavel para cadeiras de alimentagao
para criangas, encontra-se no Anexo lll desta Portaria.

Art. 82 As cadeiras de alimentagdo para criangas, abrangidos pelo Regulamento ora aprovado,
estdo sujeitos ao regime de licenciamento de importacdo ndao automatico, devendo o importador obter
anuéncia no Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n2 18, de 14 de janeiro de 2016, ou substitutiva

Vigilancia de Mercado

Art. 92 As cadeiras de alimentagdo para criancas, objetos deste Regulamento, estdo sujeitas, em
todo o territério nacional, as a¢des de vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e entidades de
direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 10. Constitui infracdo a acdo ou omissao contraria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 11. O fornecedor, quando submetido a a¢bes de vigilancia de mercado, devera prestar ao
Inmetro, as informagdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposigOes transitdrias

Art. 12. A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo unico. Os certificados ja emitidos deverdo ser revisados, para referéncia a Portaria ora
publicada, na préxima etapa de avaliacdo.

Clausula de revogacao
Art. 13. Ficam revogadas, na data de vigéncia desta Portaria, as Portarias Inmetro:

| —n2683, de 21 de dezembro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 27 de dezembro de
2012, secdo 1, pagina 254;
II-n251, de 12 de fevereiro de 2013, publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de fevereiro de 2013,
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secdo 1, pagina 87; e

[l — n2 227, de 17 de maio de 2016, publicada no Didrio Oficial da Unido de 19 de maio de 2016,
secdo 1, pagina 48.

Vigéncia
Art. 14. Esta Portaria entra em vigor em 03 de maio de 2021, conforme determina art. 42 do Decreto
n? 10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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l ANEXO | - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
CADEIRAS DE ALIMENTAGAO PARA CRIANGCAS
INMETRO
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) estabelece os requisitos obrigatérios para Cadeiras de
Alimentacdo para Criancas a serem atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado
nacional.

Nota: Para simplificacdo de referéncia no texto deste Regulamento Técnico da Qualidade, todo e qualquer
tipo de cadeira de alimentacdo para criancas é neste documento denominado “cadeira”.

2. DEFINICOES
2.1 Cadeira alta

E a cadeira de alimentacdo com apoio diretamente no piso, projetada para elevar a crianca
aproximadamente até a altura da mesa de refeicdao de adultos, destinada a reter a crianga e capaz de
manté-la em uma posicao sentada devido a sua propria coordenacdo. Inclui modelos desmontaveis ou
ndo, com ou sem bandeja, de capacidade de carga maxima de 23 kg.

2.2 Cadeira de alimentagao para criangas

E a cadeira utilizada com a finalidade de acomodar as criangas para sua alimentac3o, capaz de reté-las e
manté-las em uma posicao sentada devido a sua prépria coordenacao.

2.3 Cadeira de encaixe em mesa

E a cadeira de alimentacdo portatil, projetada para ser fixada em mesa, destinada a reter a crianca, e
capaz de manté-la em uma posicao sentada devido a sua prépria coordenacgao, de capacidade de carga
maxima de 15 kg.

2.4 Cinto tipo suspensorio

E o conjunto destinado a reter a crianca na cadeira, que compreende uma retengdo entre pernas, tiras
subabdominais e tiras de ombro.

2.5 Dispositivo de travamento
E o dispositivo instalado que mantém a estrutura em posi¢do de uso (bot3o, alavanca, trava e outros).
2.6 Partes acessiveis

Para cadeiras altas sdao consideradas como partes acessiveis as partes internas e externas da cadeira
situadas acima e até 300 mm abaixo do assento. Para cadeiras de encaixe em mesa, sao as partes situadas
acima do assento e o suporte de ancoramento.

2.7 Pontos de cisalhamento e compressao

Sao espacos que podem causar danos as partes do corpo e que ocorrem quando duas partes acessiveis se
movimentam uma em relagdo a outra.

2.8 Retencgao entre pernas

E a tira que passa entre as pernas da crianca, a qual evita que a mesma escorregue para frente ou para
fora da cadeira.

2.9 Sistema de travamento
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E 0o mecanismo composto por um dispositivo de travamento e/ou mais dispositivos de operacdo, que s3o
ativados/desativados por acdo humana.
2.10 Suporte de ancoramento
E o dispositivo destinado a fixar a cadeira de encaixe & mesa.
2.11 Tiras de ombro
Sao tiras que retém a parte superior do tronco da crianga.
2.12 Tiras subabdominais

Sao tiras que, quando apertadas, envolvem a cintura da crianga.

3. REQUISITOS GERAIS PARA MATERIAIS

3.1 Os materiais devem estar visualmente limpos e isentos de deterioracdo. Madeira, materiais a base
de madeira e materiais de origem vegetal devem estar livres de infestacao.

3.2 As superficies dos materiais, ou seja, as partes da cadeira que sdo pintadas, envernizadas, lagueadas
ou revestidas, ndo podem expor a crianca ao contato com elementos todxicos.

3.3 Os tecidos das cadeiras de encaixe em mesa ndao podem apresentar inflamabilidade tal que exponha
a crianca ao perigo de fogo.

3.4 Todas as partes de tecido que, de acordo com as instrucdes do fabricante, possam ser removidas da
cadeira para lavagem, ndo podem sofrer encolhimento que danifique suas costuras ou prejudique sua
recolocacdo ou o uso adequado da cadeira.

4. REQUISITOS TECNICOS
4.1 A cadeira deve ser montada de acordo com as instru¢des do fabricante.

4.2 Bordas expostas, cantos e partes salientes devem ser arredondadas ou chanfradas e isentas de
rebarbas ou arestas vivas, de forma a ndo expor a crianga a risco de cortes e ferimentos.

4.3 Toda a caracteristica construtiva da cadeira ndo pode expor a crianga a risco de retenc¢ao de partes de
seu corpo, como dedos, pés, cabeca e tronco. A cadeira ndao pode ter nenhum tubo de extremidade
aberta, nem projecdes, furos, arruelas soltas, trilhos, porcas ou fendas, nos quais o dedo ou a pele da
crianca possam ficar presos quando a cadeira estiver sendo usada.

4.4 N3o pode haver pontos de cisalhamento e compressdao durante o uso da cadeira, de forma a evitar
riscos de corte e esmagamento.

4.5 Parafusos de madeira ou autoatarraxantes nao podem ser utilizados para a montagem de quaisquer
componentes que precisem ser removidos pelo consumidor, quando for necessario desmontar a cadeira
para transporte ou estocagem.

4.6 As partes destacdveis da cadeira devem possuir dimensdes que impossibilitem sua ingestao ou
inalacdo pela crianca.

4.7 Os componentes ndo destacdveis da cadeira devem ser embutidos ou fixados ao produto de forma a
impossibilitar a ingestdo ou inalacdo de objetos pequenos pela crianca, mesmo se eventualmente se
soltarem quando submetidos a forca de tracdo.

4.8 A cadeira deve ser equipada com um dispositivo de retencdo para evitar que a crianca escorregue
para frente e para fora do assento. O dispositivo de retencdo deve ser composto por um cinto tipo
suspensorio, e as tiras entrepernas, subabdominais e de ombro desse conjunto devem ter uma largura

2
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minima de 20 mm.

4.9 Quando a cadeira alta for equipada com pontos de fixagdo para um cinto de seguranga opcional,
descrito no manual de instru¢des de uso da cadeira, estes pontos devem manter suas fungdes apds os
ensaios descritos na norma ABNT NBR 15991-2:2011, item 6.7, e devem ser fixados até 50 mm a frente
do encosto e até 75 mm acima do assento. O movimento de um ponto de fixagdo ndo pode afetar outro.

Nota: Este item ndo exime a obrigatoriedade de um sistema de retengao, que deve ser composto por um
cinto tipo suspensdrio, compreendendo uma retengao entrepernas, tiras subabdominais e tiras de ombro.

4.10 Os pontos de ancoragem ndo podem ser danificados quando submetidos a acao de uma forga de
tragao.

4.11 Quando submetidos a acdo de uma forca de tracdo, o fecho do dispositivo de retencdo ndo pode
desengatar e 0 movimento maximo das tiras e reguladores deve ser de:

a) No caso de cadeira alta, 20 mm; e
b) No caso de cadeira de encaixe em mesa, 10 mm.
4.12 O fecho do dispositivo de retencdo nao pode ser desengatado pela crianca.

4.13 O fecho do dispositivo de retencdo deve permanecer em boas condi¢cdes apds o uso continuado da
cadeira.

4.14 Mecanismos de travamento devem ser instalados para evitar a movimentacado, o deslocamento ou
o dobramento da cadeira enquanto a crianca estiver sentada e também quando a crianca estiver sendo
colocada ou retirada da cadeira.

4.15 Deve haver pelo menos um mecanismo de travamento que seja acionado automaticamente quando
a cadeira for preparada para o uso.

Nota: O acionamento automatico pode ser substituido quando o préprio peso da crianca atuar para evitar
o dobramento ou a desmontagem da cadeira.

4.16 A liberagdo ou operagdo involuntaria dos mecanismos de travamento deve ser evitada de acordo
com uma das seguintes condicdes:

a) Existéncia de pelo menos um mecanismo de travamento que requeira uma forca minima de 50 N
para sua liberagao;

b) Uso de pelo menos um mecanismo de travamento que solicite a utilizacdo de uma ferramenta para ser
liberado;

¢ Uso de dois mecanismos de travamento independentes e operados simultaneamente;

d) Uso de dois ou mais dispositivos de travamento de acionamento automatico que ndo possam ser
liberados por uma Unica agao; e

€) Quando a liberacdo do mecanismo de travamento exigir duas a¢des consecutivas, com a primeira
sendo mantida enquanto a segunda é realizada.

4.17 Qualquer mecanismo de travamento deve apresentar durabilidade, permanecendo em boas
condi¢cdes apds o uso continuado da cadeira.

4.18 A cadeira deve dispor de protegao lateral, sendo que a distancia da superficie do assento até o topo
da protecdo lateral deve ser de:

a) No caso de cadeira alta, no minimo 140 mm; ou
b) No caso de cadeira de encaixe em mesa, no minimo de 170 mm.

4.19 A altura e o angulo do encosto da cadeira devem ser tais que ndo exponham a crianca a riscos de
3
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gueda, sufocamento, ferimentos e demais injurias.
4.20 A cadeira deve dispor de encosto com altura minima de 250 mm, medida na posi¢dao mais vertical.

4.21 Exclusivamente para cadeira alta, o angulo do encosto da cadeira com a horizontal deve estar
compreendido entre 652 e 752, conforme a Figura 1, quando na posi¢dao mais vertical.

Legenda:
\ 1- Assento
\/ 2 - Angulo do encosto com a horizontal
) \( H - Altura do encosto

L L - Comprimento do encosto

Figura 1 — Medigao do angulo, comprimento e altura do encosto

4.22 Para cadeira alta com encosto reclindvel, quando o dngulo do encosto for menor que 602 em relacao
a horizontal, o comprimento minimo deve ser de 400 mm.

4.23 O encosto reclindvel da cadeira alta ndo pode deslizar de uma posicdo para outra ou sofrer
diminuicdo do dngulo com a horizontal quando submetido a acdo de uma forca de tracao.

4.24 Toda a parte de tecido destinada a retencdo da crianca, quando fixada de acordo com a orientacao
do fabricante, ndo pode permitir que a crianga caia da unidade de assento. Caso o revestimento do
assento seja removivel da estrutura, deve haver dispositivos para fixacdo do mesmo.

4.25 As cadeiras altas podem dispor de no maximo 2 (duas) rodas ou rodizios, que devem ser equipadas
com freios.

4.26 Os freios devem apresentar durabilidade. O acionamento do mecanismo de freio, mesmo apds seu
uso continuado, deve permitir que a estrutura fique estatica e que impossibilite o movimento das rodas.

4.27 A cadeira deve ser estavel, ndo podendo tombar com a movimentac¢ao da crianga.

4.28 A cadeira deve ser resistente, ndo podendo ter sua estrutura afetada e suas fun¢des prejudicadas
com o uso continuado do produto.

4.29 Cadeiras de encaixe em mesa nao podem ser projetadas com apoio de pé.

4.30 O suporte de ancoramento da cadeira de encaixe deve permanecer fixo a mesa quando submetido
a acao de uma forga de tragao.

5. REQUISITOS DE MARCAGOES E INFORMAGOES OBRIGATORIAS NO PRODUTO E NA EMBALAGEM

5.1 A cadeira deve conter avisos de atengao, em lingua portuguesa, que permaneg¢am legiveis mesmo
apods seu uso continuado, e que fornecam as informagdes comerciais do produto de forma a garantir a
rastreabilidade e a reduzir possiveis consequéncias dos perigos previsiveis ligados ao uso do produto. Um
manual de instrucdes de uso deve ser fornecido com a cadeira.

5.2 Quando as cadeiras forem embaladas com material plastico que ndo atendam aos requisitos da norma
técnica ABNT NBR NM 300-1, este deve ser marcado em letras ndo inferiores a 5 mm de altura, em negrito
e caixa alta, com o seguinte texto: “PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM
PLASTICA FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS!”
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5.3 A embalagem deve ser marcada com, no minimo, com as seguintes informacdes:
a) Razdo social e CNPJ do fornecedor;
b) Informagdes sobre a idade minima e peso maximo recomendado para uso;
¢ Numero do telefone do servigo de atendimento ao consumidor do fornecedor; e,

d) Aviso, de maneira clara, chamando a atengao para a necessidade de se lerem as instrugdes do
manual antes de colocar a cadeira em uso.

5.4 O produto deve ser marcado com, no minimo, as seguintes informacgoes:
a) Razdo social e CNPJ do fornecedor;
b) InformagGes sobre a idade minima e peso maximo recomendado para uso;

¢ Informagbes quanto as espessuras minima e mdaxima da mesa na qual a cadeira sera fixada
(item exclusivo para o caso de cadeira de encaixe em mesa);

d) Més e ano de fabricacdo; e,

e) Os dizeres: “Atencdo! Nunca deixe a crianga sozinha sem a supervisdo de um adulto.”
“Atencdo! Utilize sempre o cinto de seguranca.” “Este produto ndo pode ser fixado em mesas de
tampo de vidro e/ou plastico, mesas redondas, mesas com pé central, mesas com tampo
removivel, mesas de jogo e mesas de camping.” (Ultima frase deste item exclusiva para o caso de
cadeira de encaixe em mesa).

6. REQUISITOS DE INSTRUGCOES DE USO

6.1 As cadeiras devem ser fornecidas com manual de instrucdo, em lingua portuguesa, contendo
informacdes completas para o uso da cadeira com seguranca. O manual deve ser simples de entender,
conter o nimero de contato do servico de atendimento ao consumidor, incluir detalhes de como abrir e
fechar a cadeira, cuidados no uso, manutencao e limpeza.

6.2 A altura de letra impressa no corpo do texto do manual deve ser de no minimo 1,5 mm e dos avisos
de adverténcia sempre em negrito e com no minimo 5 mm. Para titulos, o tamanho minimo é de 4 mm e
o contraste de impressao deve ser de no minimo 70%.

6.3 As instrugdes devem conter figuras ilustrativas préximas ao texto para a montagem, desmontagem e
manuseio do produto.

6.4 O manual deve conter, no minimo, as seguintes frases de adverténcias:
a) “ATENCAO! Nunca deixe a crianga sozinha na cadeira e sem a supervisdo de um adulto.”
b) “ATENCAO! N3o utilize a cadeira se houver algum elemento danificado ou em falta.”
o “ATENCAO! Mantenha as embalagens fora do alcance da crianca para evitar riscos de asfixia.”

d) “ATENCAO! Assegure-se de que todos os dispositivos de travamento estejam acionados antes
do uso e que o cinto de seguranca esteja corretamente afivelado.”

e) “ATENCAO! Mantenha os freios acionados sempre que a cadeira estiver em uso.”

f) “ATENCAO! Esteja ciente do risco de chama e outras fontes de calor nas proximidades da
cadeira.”

g “A cadeira so deve ser usada por criancas que ja conseguem sentar sozinhas.”

h) “Utilize somente acessérios vendidos ou aprovados pelo fabricante. A utilizacdo de outros
acessorios pode ser perigosa.”
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i)  “N3do pendure nenhum peso na cadeira.”

) “Verifique se a mesa ndo oscila apds a colocagao da cadeira. A mesa deve estar estavel.” (item
exclusivo para o caso de cadeira de encaixe em mesa).

k)l “N&o utilize a cadeira se a crianga pesar mais do que 15 kg.” (item exclusivo para o caso de
cadeira de encaixe em mesa).

) “Verifique regularmente os parafusos e, se for necessario, aperte-os. Verifique também as
ventosas, quando houver”. (item exclusivo para o caso de cadeira de encaixe em mesa).

m) “Nao fixe a cadeira num local onde a crianga possa deslocd-la ao empurrar com os pés a mesa,
uma outra cadeira ou outra estrutura similar.” (item exclusivo para o caso de cadeira de encaixe
em mesa).

n) “Este produto n3do pode ser fixado em mesas de tampo de vidro e/ou plastico, mesas
redondas, mesas com pé central, mesas com tampo removivel, mesas de jogo e mesas de
camping.” (item exclusivo para o caso de cadeira de encaixe em mesa).

o) “Mantenha limpas e secas as duas faces da mesa em que sera fixada a cadeira.” (item exclusivo
para o caso de cadeira de encaixe em mesa).

p) “Nao utilize toalha ou qualquer outro objeto suscetivel de prejudicar o correto funcionamento
dos elementos de fixacdo da cadeira.” (item exclusivo para o caso de cadeira de encaixe em mesa).

g Informagdes quanto as espessuras minima e maxima da mesa na qual a cadeira sera fixada.
(item exclusivo para o caso de cadeira de encaixe em mesa).
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5 ANEXO Il - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA

CADEIRAS DE ALIMENTAGAO PARA CRIANGAS
INMETRO

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para avaliacao da conformidade de cadeiras de alimentacgao para
criancas, com foco na segurancga, atendendo ao Regulamento Técnico da Qualidade para Cadeiras de
Alimentacgao para Criangas, por meio do mecanismo de certificacdo, visando a prevencao de acidentes de
consumo.

Nota: Para a simplificacao de referéncia no texto destes Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, todo
e qualquer tipo de cadeira de alimentagao para criangas é neste documento denominado “cadeira”.

1.1 Agrupamento para efeito de certificagao
1.1.1 Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de modelo.

1.1.2 Os modelos de cadeiras de alimentagdao para criangas se constituem como exemplares que
apresentam os mesmos materiais de construcdao, dimensdes, capacidade de carga, dispositivos de
travamento e tipo de base/suporte de ancoramento.

1.1.3 Cores e estampas diferentes caracterizam variagdes do mesmo modelo.

2 SIGLAS

Para fins deste RAC, é adotada a sigla a seguir, complementada pelas contidas nos documentos
complementares citados no item 3.

MPE Micro e Pequena Empresa

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares.

Portaria Inmetro vigente Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos — RGCP.

ABNT NBR ISO 9001:2015 Sistemas de Gestdo da Qualidade — Requisitos.

Seguranca de Brinquedos

ABNT NBR NM 300-1:2011 Al ,
Parte 1: Propriedades Gerais, Mecanicas e Fisicas.

Seguranca de Brinquedos

ABNT NBR NM 300-2:2004 Parte 2: Inflamabilidade.

Seguranca de Brinquedos

B B -3:2011 . ~
ABNT NBR NM 300-3:20 Parte 3: Migracao de Certos Elementos.

Cadeiras Altas Para Criancgas

B BR 15991-1:2011 .
ABNT NBR 1599 0 Parte 1: Requisitos de Seguranca.

Cadeiras Altas Para Criancgas

ABNT NBR 15991-2:2011 Parte 2: Métodos de Ensaio.

Espuma Flexivel de Poliuretano - Determinacdo da Forca de

ABNT NBR 9176:2016 ~
Indentacdo.
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4 DEFINICOES

Para fins deste RAC, sdao adotadas as definicdes citadas no RTQ, complementadas pelas definicdes
contidas nos documentos complementares citados no item 3.

5 MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagdo da conformidade para cadeiras de alimentagdo para criangas é o da
certificagao.

6 ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece 3 modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um deles:

a) Modelo de certificacdo 4 — Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, seguido de avaliacdo de manutencdo periddica através de coleta de amostras do
produto no comércio, para realizacdo das atividades de avaliacdo da conformidade.

b) Modelo de certificagao 5 - Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacao
de manutencdo peridédica através de coleta de amostra do produto no comércio, para
realizacdo das atividades de avaliacdo da conformidade, e auditoria do SGQ.

c¢) Modelo de Certificacdo 1b - Ensaio de lote.
6.1 Avaliagao inicial

Neste item sdo descritas as etapas iniciais do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam na
atestacdo da conformidade da cadeira.

Nota: As etapas de Solicitacdo de Certificacdo e de Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da
Documentacdo descritas, respectivamente, nos itens 6.1.1 e 6.1.2 deste RAC sdo comuns para todos os
modelos de certificacdo. As demais etapas de avaliacgdo da conformidade s3o especificadas
separadamente para cada modelo nos itens 6.2, 6.3 e 6.4 deste RAC.

6.1.1 Solicitagdo de certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacao formal ao OCP de acordo com os requisitos do RGCP,
juntamente com:

a) Memorial Descritivo, conforme Anexo B deste RAC; e

b) No caso de opc¢ao de certificacdo pelo Modelo 4, o fornecedor deve demonstrar ao OCP qual o
critério de rastreabilidade que ele utiliza.

Nota: As MPEs devem apresentar documentos que comprovem a sua classificacdao, de acordo com a
legislacao vigente. Cabe ao OCP avaliar e validar esta classificacao.

6.1.2 Analise da solicitagao e da conformidade da documentagao

Os critérios de analise da solicitacao e da conformidade da documentacdao devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.2 Modelo de certificacao 4

O modelo de certificacdo 4 deve ser usado somente como opc¢do para fabricantes nacionais que
comprovem sua classificagdo como MPE e/ou para artesdos nacionais.

6.2.1 Avaliacao inicial
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6.2.1.1 Plano de ensaios iniciais
O OCP deve elaborar o plano de ensaios iniciais conforme os critérios estabelecidos no RGCP e neste RAC.
6.2.1.1.1 Defini¢do dos ensaios, inspeg¢des visuais e/ou medi¢des a serem realizados

Os ensaios aplicaveis as cadeiras altas estdo listados no item A.1 do Anexo A deste RAC, e os ensaios
aplicaveis a cadeiras de encaixe em mesa estao listados no item A.2 do Anexo A deste RAC. As inspegdes
visuais e/ou medi¢Ges a serem realizadas estdo listadas nos itens 3.1, 4.5, 4.8, 4.9, 4.15, 4.25 e 4.29 do
RTQ.

6.2.1.1.2 Definicao da amostragem

6.2.1.1.2.1 Para cada modelo de cadeira de alimentacdo, o OCP deve coletar amostra (prova, contraprova
e testemunha) para verificar o atendimento aos requisitos descritos no RTQ. O numero de amostras e os
critérios de aceitacdo para cada ensaio, inspecdes visuais e/ou medi¢des sdo especificados nas Tabelas 1
e 2 a seguir. Os ensaios devem ser realizados na ordem em que aparecem nas tabelas.

Tabela 1: Amostragem para os ensaios, inspec¢des visuais e/ou medi¢des para cadeiras altas

Ensaios, inspegdes visuais e/ou Amostragem Critérios de Aceitagao
medigoes Prova | Contraprova | Testemunha
Inspecao visual dos materiais Conforme o item 3.1 do
RTQ
Inspecao visual dos parafusos Conforme o item 4.5 do
RTQ
Inspecgdo visual do dispositivo de 1 1 1 Conforme os itens 4.8 e 4.9
retencao do RTQ
Inspegao visual do mecanismo de Conforme o item 4.15 do
travamento RTQ
Inspecgdo visual das rodas e freios Conforme o item 4.25 do
RTQ
Ensaio de migracao de elementos Conforme o item A.1.2 do
guimicos Anexo A do RAC
Ensaio de encolhimento de tecidos
(aplicavel somente para cadeiras Conforme o item A.1.3 do
fabricadas com tecidos que possam Anexo A do RAC
ser removidos para lavagem)
Inspecao de montagem Conforme o item A.1.4 do
Anexo A do RAC
Ensaio de bordas, cantos e partes Conforme o item A.1.5 do
salientes Anexo A do RAC
Ensaio de impacto Conforme o item A.1.16 do
Anexo A do RAC
Ensaios do mecanismo de Conforme o item A.1.10 do
travamento Anexo A do RAC
Ensaio dos freios das rodas
(aplicavel somente para cadeiras Conforme o item A.1.14 do
que possuam rodas ou rodizios) Anexo A do RAC
Ensaios de partes pequenas 1 1 1 Conforme o item A.1.8 do
Anexo A do RAC
Ensaios de orificios, fendas e Conforme o item A.1.6 do
aberturas Anexo A do RAC




Partes moveis

Ensaios do dispositivo de retengdo

Medicao da altura da protecao
lateral

Ensaios do encosto

Ensaio dinamico do assento
(aplicavel somente para cadeiras
que ndo possuam uma base rigida
sob o assento)

Ensaio de carga estdtica vertical do
assento

Ensaio de carga estatica vertical do

apoio para pés (aplicavel somente

para cadeiras que possuam apoio
para pés, removivel ou ndo)

Ensaios de estabilidade

Ensaios da bandeja

Marcagoes e instrugdes de uso
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Conforme o item A.1.7 do
Anexo A do RAC
Conforme o item A.1.9 do
Anexo A do RAC
Conforme o item A.1.11 do

Anexo A do RAC
Conforme o item A.1.12 do
Anexo A do RAC

Conforme o item A.1.13 do
Anexo A do RAC

Conforme o item A.1.16 do
Anexo A do RAC

Conforme o item A.1.16 do
Anexo A do RAC

Conforme o item A.1.15 do
Anexo A do RAC
Conforme o item A.1.16 do
Anexo A do RAC
Conforme os itens 5 e 6 do
RTQ

Total da amostragem por
marca/modelo

Tabela 2: Amostragem para 0s ensaios, inspegdes visuais e/ou medi¢des para cadeiras de encaixe em

mesa

Ensaios/inspegdes visuais e/ou

Amostragem

Critérios de Aceitacao

medicoes

Prova

Contraprova| Testemunha

Inspegao visual dos materiais

Inspecao visual dos parafusos

Inspegao visual do dispositivo de
retencao

Inspegdo visual do mecanismo de
travamento

Inspecdo visual das rodas e freios

Inspecdo visual do apoio de pé

Ensaio de migracdo de elementos

Conforme o item 3.1 do RTQ
Conforme o item 4.5 do RTQ
Conforme os itens 4.8 e 4.9 do
RTQ
Conforme o item 4.15 do RTQ

Conforme o item 4.25 do RTQ
Conforme o item 4.29 do RTQ
Conforme o item A.2.4 do

guimicos Anexo A do RAC
Ensaio de inflamabilidade de Conforme o item A.2.5 do
tecidos Anexo A do RAC
Ensaio de encolhimento de Conforme o item A.2.6 do
tecidos

Inspe¢do de montagem

Anexo A do RAC
Conforme o item A.2.7 do
Anexo A do RAC
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Ensaios de orificios, fendas e
aberturas

Conforme o item A.2.8 do
Anexo A do RAC

Partes moveis

Conforme o item A.2.9 do
Anexo A do RAC

Ensaios de partes pequenas

Conforme o item A.2.10 do
Anexo A do RAC

Ensaios do mecanismo de
travamento

Conforme o item A.2.11 do
Anexo A do RAC

Ensaios do assento

Conforme o item A.2.13 do
Anexo A do RAC

Ensaio do suporte de
ancoramento

Conforme o item A.2.16 do
Anexo A do RAC

Ensaios do dispositivo de
reten¢ao

Conforme o item A.2.18 do
Anexo A do RAC

Ensaio de estabilidade

Conforme o item A.2.12 do
Anexo A do RAC

Ensaio de balanco

Conforme o item A.2.17 do
Anexo A do RAC

Medicdo de altura da protecao
lateral

Conforme o item A.2.19 do
Anexo A do RAC

Medicao de altura do encosto

Conforme o item A.2.14 do
Anexo A do RAC

Marcacgoes e instru¢des de uso

Conforme o item A.2.15 do
Anexo A do RAC

Conforme o itens 5 e 6 do RTQ

Total da amostragem por
marca/modelo

6.2.1.1.2.2 Todos 0s ensaios, inspec¢des visuais e/ou medicdes devem ser realizados na amostra prova.
Caso os resultados de todos os ensaios, inspecdes visuais e/ou medi¢des sejam conformes, o produto
deve ser considerado aprovado. Caso seja verificado algum resultado ndo conforme na prova, a amostra
deve ser considerada reprovada.

6.2.1.1.2.3 Caso haja reprovacdao da amostra prova, o fornecedor pode optar por corrigir as nao
conformidades apontadas pelo OCP. Nesse caso, o processo somente tem continuidade apds o fornecedor
apresentar novas amostras para prova, contraprova e testemunha para a repeticdo de todos os ensaios,
inspegdes visuais e/ou medigdes.

6.2.1.1.2.4 Caso o fornecedor opte por utilizar a contraprova e testemunha, estas devem ser submetidas
ao(s) ensaio(s), inspeg¢des visuais e/ou medicdes em que a amostra prova foi reprovada. Caso seja
verificado algum resultado ndo conforme a amostra e o produto devem ser considerados reprovados.

6.2.1.1.3 Definicdo do laboratério
Os critérios para a definicdo do laboratdrio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.2 Tratamento de n3ao conformidades na etapa de avaliag¢do inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Emissao do certificado de conformidade

Os critérios para a emissao do certificado de conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os
11
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requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.3.1 No certificado de conformidade, o modelo deve ser notado conforme Quadro 1.

Quadro 1: Instrugdo de notagdo do modelo no certificado

Marca | Modelo (Designagdo Descri¢ao (Descri¢cdo Técnica | Cédigo de barras
Comercial do Modelo e do Modelo) comercial (quando
Cddigos de referéncia - materiais de construcgao existente) de todas
comercial, se existentes). | - dimensdes as versoes.

- capacidade de carga

- dispositivos de travamento
- dispositivo de retencao

- tipo de base

6.2.1.3.2 Certificado de conformidade
O certificado de conformidade deve ter validade de 4 (quatro) anos.
6.2.2 Avalia¢ao de manutencao

A avaliacdo de manutencgado deve ser programada pelo OCP, de acordo com os critérios estabelecidos nas
etapas subsequentes.

6.2.2.1 Plano de ensaios de manutengao
Os ensaios de manutencao devem ser realizados e registrados, atendendo as etapas a seguir descritas.
6.2.2.1.1 Definicdao de ensaios a serem realizados

Os ensaios de manutencao devem ser realizados e concluidos em até 12 (doze) meses de acordo com o
item 6.2.1.1.1 deste RAC.

6.2.2.1.2 Definicdo da amostragem de manutengao

Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo, o OCP deve realizar a compra ou coleta aleatdria das
amostras dos modelos certificados. Devem ser observadas as condi¢des descritas no item 6.2.1.1.2 deste
RAC.

6.2.2.1.3 Definicao do laboratédrio
A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.2.2 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutengao

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencdo devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.3 Confirmag¢dao da manutengao
Os critérios de confirmacdao da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.3 Avaliagao de recertificagdo

Os critérios gerais de avaliacdo para a recertificacdo estdo contemplados no RGCP. O prazo para a
recertificacdo é de 4 (quatro) anos.

6.3 Modelo de certificagao 5
6.3.1 Avaliagao inicial
6.3.1.1 Auditoria inicial do sistema de gestao

Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.
12
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6.3.1.1.1 Para MPE, a avaliacdo do SGQ do processo produtivo deve ser realizada pelo OCP com base na
abrangéncia do processo de certificacdo e conforme a Tabela 3 a seguir.

Tabela 3: Itens de verificagdo da norma ABNT NBR ISO 9001:2015 para MPE

REQUISITOS DO SGQ ABNT NBR ISO 9001:2015
Informagdo documentada 7.5.2/753
Requisitos para produtos e servicos 8.2.1
Controle de processos, produtos e servigos 84.1/8.4.2/843
providos externamente
Producdo e provisdo de servicos 8.5.2/85.4
Liberagdo de produtos e servigos 8.6
Controle de saidas ndo conformes 8.7
Monitoramento, medicao, andlise e avaliacdo 9.1.2
Nao conformidade e acao corretiva 10.2

6.3.1.2 Plano de ensaios iniciais
O OCP deve elaborar o plano de ensaios iniciais conforme os critérios estabelecidos no RGCP.
6.3.1.2.1 Defini¢cdo dos ensaios, inspeg¢des visuais e/ou medi¢des a serem realizados

Os ensaios aplicaveis as cadeiras altas estdo listados no item A.1 do Anexo A deste RAC, e os ensaios
aplicaveis a cadeiras de encaixe em mesa estdo listados no item A.2 do Anexo A deste RAC. As inspecdes
visuais e/ou medicdes a serem realizadas estdo listadas nos itens 3.1, 4.5, 4.8, 4.9, 4.15, 4.25 e 4.29 do
RTQ.

6.3.1.2.2 Definigao da amostragem

Os critérios para definicdo da amostragem devem seguir as condi¢bes estabelecidas no item 6.2.1.1.2
deste RAC.

6.3.1.2.3 Definicao do laboratério
A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.3.2 Tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagao inicial

Os critérios para tratamento de n3ao conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.3 Emissao do certificado de conformidade

Os critérios para a emissao do certificado de conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.3.1 Certificado de conformidade

6.3.3.1.1 O certificado de conformidade deve ter validade de 4 (quatro) anos.

6.3.3.1.2 No certificado de conformidade, o modelo deve ser notado conforme Quadro 1.
6.3.4 Avaliagcao de manutengao

A avaliacdo de manutencado deve ser programada pelo OCP, de acordo com os critérios estabelecidos no
RGCP.

13



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 168/2021

6.3.4.1 Auditoria de manutengao

6.3.4.1.1 Os critérios da auditoria de manutenc¢do estdao contemplados no RGCP. A auditoria deve ser
realizada e concluida a cada 12 (doze) meses.

6.3.4.1.2 O OCP deve avaliar o SGQ do fabricante de acordo com o item 6.3.1.1 deste RAC.
6.3.4.2 Plano de ensaios de manuteng¢do

O Plano de ensaios de manutenc¢do deve ser realizado de acordo com o previsto no RGCP, atendendo as
etapas a seguir descritas.

6.3.4.2.1 Definicao de ensaios a serem realizados

Os ensaios de manutencdo devem ser realizados e concluidos em até 12 (doze) meses de acordo com o
item 6.3.1.2.1 deste RAC.

6.3.4.2.2 Definicao da amostragem de manutengao

Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo, o OCP deve realizar a compra ou coleta aleatdria das
amostras. Devem ser observadas as condi¢des descritas no item 6.3.1.2.2 deste RAC.

6.3.4.2.3 Definicao do laboratoério
A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.3.4.3 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutencao

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencdo devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.4.4 Confirmag¢do da manutenc¢ao
Os critérios de confirmacdo da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.3.5 Avaliacao de recertificagao

Os critérios gerais de avaliacdo para a recertificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. O
prazo para a recertificacdo é de 4 (quatro) anos.

6.4 Modelo de certificagao 1b
6.4.1 Plano de ensaios

O OCP deve elaborar o plano de ensaios iniciais conforme os requisitos estabelecidos no RGCP e neste
RAC.

6.4.1.1 Defini¢do dos ensaios, inspegdes visuais e/ou medi¢des a serem realizados

Os ensaios aplicaveis as cadeiras altas estdo listados no item A.1 do Anexo A deste RAC, e os ensaios
aplicaveis a cadeiras de encaixe em mesa estao listados no item A.2 do Anexo A deste RAC. As inspecdes
visuais e/ou medicGes a serem realizadas estdo listadas nos itens 3.1, 4.5, 4.8, 4.9, 4.15, 4.25 e 4.29 do
RTQ.

6.4.1.2 Definigao da amostragem

6.4.1.2.1 O OCP é responsavel pela coleta aleatdria das amostras da cadeira a ser certificada, por modelo,
conforme a Tabela 4 a seguir.
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Tabela 4: Amostragem para os ensaios para certificacdo dos modelos das cadeiras

Ensaios Tamanho do Lote Amostragem
Conforme 1a1.000 2
Tabelasle2 4517375 000 4
deste RAC
5.001 a 10.000 10
Igual ou acima de 10.001 20

6.4.1.2.2 A amostragem da Tabela 4 deve ser dividida proporcionalmente aos ensaios, inspe¢des visuais
e/ou medicbes estabelecidos pelas Tabelas 1 e 2 deste RAC.

6.4.1.3 Definigcao do laboratério
A definicdo de laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.4.2 Emissao do certificado de conformidade

Os critérios para emissao do certificado de conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP e no Quadro 1 deste RAC. A validade do certificado é indeterminada.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para as atividades executadas por OCPs acreditados por membro do MLA do IAF devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAGAO

Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e no Anexo
Il desta Portaria.

11.1 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto no produto e na embalagem, de forma
clara, indelével e ndo violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou ndo), podendo seguir
um dos modelos descritos no Anexo Ill desta Portaria.

12. AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

15
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Os critérios para autorizacdo do uso do Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

Os critérios para responsabilidades e obriga¢cdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e
neste RAC.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. DENUNCIAS, RECLAMAGOES E SUGESTOES

Os critérios para a exposicdo de denuncias, reclamacbes e sugestdes devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.
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ANEXO A — DEMONSTRAGAO DA CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS TECNICOS

A.1 ENSAIOS APLICAVEIS A CADEIRAS ALTAS
A.1.1 Tolerancias

Para todos os ensaios, salvo disposicao em contrdrio do ensaio em particular, aplicam-se as tolerancias a
seguir:

- forgas: + 5%;

- massas: £ 0,5 %;

- dimensodes: + 1 mm;

- angulos: £ 29;

- posicionamento dos blocos de carga: £ 5 mm.
Nota: As forcas podem ser substituidas por massas, utilizando-se a relacdo 10 N = 1 kg.
A.1.2 Ensaio de migracao de elementos quimicos

A migracao de Antimonio (Sb), Arsénio (As), Bario (Ba), Cddmio (Cd), Cromo (Cr), Chumbo (Pb), Mercurio
(Hg) e Selénio (Se) ndo pode superar os limites maximos estabelecidos na Tabela 1, conforme ensaio
definido na norma técnica ABNT NBR NM 300-3.

Tabela 1. Limites maximos de migragao de elemento

Elemento Sb As Ba Cd Cr | Pb | Hg | Se

Migracdo maxima, em mg/kg 60 25 1.000 75 60 | 90 | 60 | 500

A.1.3 Ensaio de encolhimento de tecidos

Os tecidos que possam ser removidos da cadeira para lavagem devem ser lavados e secados duas vezes
de acordo com as instrucGes do fabricante. O encolhimento resultante da acdo de lavagem, caso ocorra,
nao pode evitar que os tecidos sejam montados novamente na estrutura da cadeira sem danificar suas
costuras ou prejudicar seu desempenho.

A.1.4 Inspec¢ao de montagem

A cadeira deve ser montada de acordo com as instru¢des do fabricante, devendo-se avaliar se essas
instrucdes sdo suficientes e necessdrias para o consumidor monta-la.

A.1.5 Ensaio de bordas, cantos e partes salientes

A.1.5.1 As bordas, cantos e partes salientes devem ser arredondas ou chanfradas e isentas de rebarbas e
arestas vivas conforme a norma técnica ABNT NBR NM 300-1.

A.1.5.2 A borda frontal superior do assento deve ter um raio de pelo menos 5 mm.
A.1.6 Ensaios de orificios, fendas e aberturas
A.1.6.1 Orificios, fendas e aberturas menores que 12 mm

N3o pode haver orificios, fendas ou aberturas acessiveis a crianca, com dimensdes entre 7 mm e 12 mm,
gue sejam mais profundos que 10 mm, quando a cadeira for ensaiada de acordo com o ensaio “Outras
Aberturas” da norma técnica ABNT NBR 15991-2. A conformidade é atendida se a sonda de 7 mm nao
penetrar e a de 12 mm penetrar no orificio, fenda ou abertura. Este ensaio n3o se aplica as partes nao
acessiveis da cadeira e ao dispositivo de retencao.
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A.1.6.2 Orificios, fendas e aberturas maiores

Com excecgao da entrada para a unidade do assento e das duas aberturas para as pernas da crianga, nao
pode haver orificios, fendas ou aberturas acima da superficie do assento que permitam que a sonda de
tronco pequeno penetre quando aplicada uma forga de até 30 N, conforme o ensaio “Outras Aberturas”
da norma técnica ABNT NBR 15991-2.

A.1.7 Partes moveis

A presenca de pontos de cisalhamento e compressao durante o uso da cadeira deve ser verificada através
de inspegdo visual. Nos casos em que os pontos de cisalhamento e compressao ndao puderem ser evitados
por razées funcionais, as condi¢des individuais descritas na norma técnica ABNT NBR 15991-1 devem ser
atendidas, e os pontos de corte e compressdao devem ser ensaiados conforme o ensaio “Abertura entre
Partes Moveis” descrito na norma técnica ABNT NBR 15991-2.

A.1.8 Ensaios de partes pequenas
A.1.8.1 Partes destacaveis

Qualquer componente destinado a ser removivel sem o uso de ferramenta ndo pode encaixar totalmente
dentro do cilindro de partes pequenas, conforme descrito na norma técnica ABNT NBR 15991-2.

A.1.8.2 Partes nao destacaveis

O ensaio de partes pequenas ndo destacaveis deve ser realizado, conforme descrito na norma ABNT NBR
15991-2, aplicando-se uma forca de tracdo ao componente a ser ensaiado. Caso o componente seja
removido com a aplicacdo da forca, o mesmo nado pode encaixar totalmente dentro do cilindro de partes
peguenas.

A.1.9 Ensaios do dispositivo de retencdo
A.1.9.1 Resisténcia dos pontos de ancoragem

Os pontos de ancoragem ndo podem ser danificados quando submetidos a acao de uma forgca dez vezes
superior a capacidade de massa da cadeira informada pelo fabricante, durante 1 min, na direcdo mais
provavel de causar rompimento.

A.1.9.2 Resisténcia do cinto tipo suspensoério

O movimento maximo das tiras e reguladores deve ser de 20 mm quando submetidos a acdo de uma forga
dez vezes superior a capacidade de massa da cadeira informada pelo fabricante, durante 1 min, na direcao
mais provavel de causar a falha. Nao pode ocorrer rompimento das tiras nem abertura do fecho do
dispositivo de retencao.

A.1.9.3 Abertura do fecho
A conformidade sera demonstrada se uma das seguintes condi¢des for atendida:
a) Aforca necessaria para abertura do fecho for maior ou igual a 40 N; ou,

b) Forem requeridas duas acdes consecutivas de operacdo em diferentes principios, sendo a
segunda dependente da realizacdo e manutencao da primeira.

A.1.9.4 Durabilidade do fecho

O fecho do dispositivo de retencdo deve ser submetido a um ensaio compreendendo 600
(seiscentos) ciclos de abertura e fechamento nas condi¢cdes normais de uso. Apds a realizacdo do ensaio,
medir a forca necessaria para abertura do fecho. A conformidade serd demonstrada se o fecho resistir as
operacdes repetidas e se a forga necessdria para abertura do mesmo for maior ou igual a 40 N.

A.1.10 Ensaios do mecanismo de travamento
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A.1.10.1 Resisténcia do mecanismo de travamento

O mecanismo de travamento nao pode dobrar ou desencaixar a cadeira apds a aplicacdao de uma forca de
200 N no ponto e na dire¢ao considerada mais provavel de ocorrer a falha, conforme o ensaio “Resisténcia
do Mecanismo de Travamento” da norma técnica ABNT NBR 15991-2. O boneco de ensaio a ser utilizado
deve ter massa equivalente a capacidade mdxima da cadeira e as dimensdes especificadas na Tabela 2.

Tabela 2. Dimensoes dos bonecos de ensaio

Capacidade da cadeira (kg) Até 15 kg Até 18 kg Até 23 kg
Diametro do cilindro (mm) 200 220 235
Altura do cilindro (mm) 300 300 300
Massa do cilindro (kg) 15 18 23
Centro de gravidade do cilindro (mm) 150 150 150

A.1.10.2 Liberagao involuntaria do mecanismo de travamento

Verificar o atendimento ao requisito através de inspecdo visual. Especificamente para o item 4.16.a do
RTQ, deve-se medir a forca necessaria para operar o mecanismo de travamento antes e depois do ensaio
de durabilidade descrito no subitem A.1.10.3.

A.1.10.3 Durabilidade do mecanismo de travamento

Operar qualquer mecanismo de travamento ou fixagdo 300 (trezentas) vezes, conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR 15991-2. A conformidade serda demonstrada se o mecanismo resistir as operagdes
repetidas e se a forca necessaria para operagao do mesmo for maior ou igual a 50 N.

A.1.11 Medicao de altura da protecao lateral

A altura da protecao lateral deve ser medida de acordo com o item “Altura da Protecdo Lateral” da norma
técnica ABNT NBR 15991-2.

A.1.12 Ensaios do encosto
A.1.12.1 Altura do encosto

A altura do encosto deve ser medida de acordo com o item “Determinacdo da Altura do Encosto” da
norma técnica ABNT NBR 15991-2. O boneco de ensaio a ser utilizado deve ter massa equivalente a
capacidade maxima da cadeira e as dimensodes especificadas na Tabela 2.

A.1.12.2 Angulo do encosto

0 angulo do encosto deve ser medido de acordo com o item “Determinacdo do Angulo do Encosto” da
norma técnica ABNT NBR 15991-2. O boneco de ensaio a ser utilizado deve ter massa equivalente a
capacidade maxima da cadeira e as dimensoes especificadas na Tabela 2.

A.1.12.3 Determinag¢do do comprimento do encosto reclinavel

O comprimento do encosto reclindvel deve ser medido de acordo com o item “Determinacdao do
Comprimento do Encosto Reclindvel”, da norma técnica ABNT NBR 15991-2. O boneco de ensaio a ser
utilizado deve ter massa equivalente a capacidade méxima da cadeira e as dimensdes especificadas na
Tabela 2.

A.1.12.4 Resisténcia do mecanismo do encosto reclindvel para cadeira alta

O encosto reclindvel ndo pode deslizar de uma posi¢ao para a outra quando submetido a acdo de uma
forca de 100 N, conforme o ensaio “Resisténcia do Mecanismo do Encosto Reclindvel”, da norma técnica
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ABNT NBR 15991-2.
A.1.13 Ensaio dinamico do assento

Cadeiras altas que ndo possuam uma base rigida sob o assento devem ser submetidas ao ensaio dinamico
do assento, conforme os procedimentos descritos a seguir:

A.1.13.1 Colocar sobre o assento uma espuma flexivel de poliuretano, com espessura de 50 mm,
densidade de 30 * 2 kg/m3 e forga de indentagdo de 170 N + 20 N a 40%, conforme norma técnica ABNT
NBR 9176.

A.1.13.2 Posicionar no centro do assento o boneco de ensaio de massa equivalente a capacidade maxima
da cadeira, conforme Tabela 2, elevd-lo a uma altura de 80 mm acima do assento e solta-lo em queda
livre. Este procedimento deve ser repetido por 100 (cem) vezes.

A.1.13.3 Apds o ensaio ndo pode ser observada nenhuma alteracdo no assento ou na estrutura da cadeira
gue comprometa o seu uso adequado, e o assento ndo pode ser removido da estrutura.

A.1.14 Ensaio dos freios das rodas

O freio das rodas deve ser submetido a um ensaio de 300 (trezentos) ciclos de travamento. A
conformidade serd demonstrada se o mecanismo resistir as operacdes repetidas, mantendo seu
adequado funcionamento.

A.1.15 Ensaios de estabilidade

A cadeira alta deve ser submetida aos “Ensaios de Estabilidade” descritos na norma técnica ABNT NBR
15991-2, ndo podendo tombar.

A.1.16 Ensaios de integridade estrutural

A cadeira alta deve ser submetida aos seguintes ensaios da norma técnica ABNT NBR 15991-2: “Impacto”,
“Carga Estdtica Vertical do Assento”, “Ensaio de Carga Estatica Vertical do Apoio para os Pés” e “Ensaios
da Bandeja”. Apds os ensaios, as fungdes da cadeira alta ndo podem ser prejudicadas.

A.2 ENSAIOS APLICAVEIS A CADEIRAS DE ENCAIXE EM MESA
A.2.1 Superficie de teste

Para a realizacao dos ensaios descritos a seguir, a cadeira de encaixe em mesa devera ser fixada a uma
superficie de teste, que deve ser uma estrutura horizontal rigida e lisa, fabricada em compensado
plastificado, apresentar borda quadrada e comprimento e largura suficientes para acomodar a cadeira.
Duas superficies de teste devem ser utilizadas para cada ensaio: uma com espessura de 19 mm, e outra
com espessura de 38 mm. Caso o fabricante especifique que a cadeira pode ser encaixada em mesa com
espessura diferente das anteriormente mencionadas, entdo os ensaios devem ser realizados também com
uma superficie de teste com a espessura informada pelo fabricante.

A.2.2 Bonecos de ensaio

Para realizacdo dos ensaios devem ser utilizados dois bonecos de ensaio, de massas de 9 kg e 15 kg. Os
bonecos devem ser construidos conforme a norma técnica ABNT NBR 15991-2, com didmetros de 160
mm e 200 mm, respectivamente.

A.2.3 Tolerancias

Para todos os ensaios, salvo disposicdo em contrario do ensaio em particular, aplicam-se as tolerancias a
seguir:

- forcgas: + 5%;
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- massas: £ 0,5 %;

- dimensoes: + 0,5 mm;
Nota: As forgas podem ser substituidas por massas, utilizando-se a relagdao 10 N = 1 kg.
A.2.4 Ensaio de migracdo de elementos quimicos

A migracao de Antimonio (Sb), Arsénio (As), Bario (Ba), Cddmio (Cd), Cromo (Cr), Chumbo (Pb), Mercurio
(Hg) e Selénio (Se) ndao pode superar os limites maximos estabelecidos na Tabela 3, conforme ensaio
definido na norma técnica ABNT NBR NM 300-3.

Tabela 3. Limites maximos de migracao de elementos
Elemento Sb As Ba Cd Cr Pb Hg Se
Migragdo maxima, em mg/kg 60 25 1.000 75 60 90 60 500

A.2.5 Ensaio de inflamabilidade de tecidos

Quando ensaiados conforme os procedimentos descritos no “Ensaio relativo a Brinquedos Macios” da
norma técnica ABNT NBR NM 300-2, os tecidos ndo podem apresentar velocidade de propagacao da
chama superior a 30 mm/s.

A.2.6 Ensaio de encolhimento de tecidos

Os tecidos que possam ser removidos da cadeira para lavagem devem ser lavados e secados duas vezes
de acordo com as instrugdes do fabricante. O encolhimento resultante da a¢ao de lavagem, caso ocorra,
nao pode evitar que os tecidos sejam montados novamente na estrutura da cadeira sem danificar suas
costuras ou prejudicar seu desempenho.

A.2.7 Inspec¢ao de montagem

A cadeira deve ser montada de acordo com as instru¢des do fabricante, devendo-se avaliar se essas
instrucdes sdo suficientes e necessdrias para o consumidor monta-la.

A.2.8 Ensaio de bordas, cantos e partes salientes

As bordas, cantos e partes salientes da cadeira de encaixe em mesa devem estar conforme os raios
minimos dados na Figura 2a, 2b ou 2c ou, se surgirem de uma espessura de parede inferior a4 mm, devem
atender ao menos um dos seguintes requisitos:

a) Devem ser arredondadas;
b) Devem ser dobradas, enroladas ou espiraladas, conforme Figura 2d;

c) Devem ser protegidas com um revestimento pldstico ou outro meio adequado, conforme
Figura 2e.

Nota: Os raios minimos mostrados na Figura 2 ndo se aplicam a componentes pequenos, tais como
dobradicas, suportes e fechos.
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Figura 2 — Exemplos de raios minimos de bordas e cantos

A.2.9 Ensaios de orificios, fendas e aberturas

As sondas de medicdo utilizadas nos ensaios de orificios, fendas e aberturas devem ser conforme as
especificacbes da norma técnica ABNT NBR 15991-2.

A.2.9.1 Orificios, fendas e aberturas menores que 12 mm

N3o pode haver orificios, fendas ou aberturas acessiveis a crianga, com dimensdes entre 5 mm e 12 mm,
gue sejam mais profundos que 10 mm, quando a cadeira for ensaiada com as sondas e forgas
especificadas na Tabela 4. A conformidade é atendida se a sonda de 5 mm ndo penetrar e a de 12 mm
penetrar no orificio, fenda ou abertura. Este ensaio somente se aplica aos pontos de contato entre partes
rigidas.

Tabela 4. Especifica¢des para o ensaio de orificios, fendas e aberturas menores que 12 mm

Diametro da sonda (mm) Forga (N)
5 30
12 0

A.2.9.2 Orificios, fendas e aberturas maiores

Com excecdo da entrada para a unidade do assento e das duas aberturas para as pernas da crianga, nao
pode haver orificios, fendas ou aberturas acima da superficie do assento e no suporte de ancoramento
com dimensdes entre 25 mm e 45 mm, e maiores que 110 mm, quando a cadeira for ensaiada com as
sondas e forcas especificadas na Tabela 5. A conformidade é atendida se as sondas de 25 mm e de 110
mm ndo penetrarem, e se a sonda de 45 mm penetrar no orificio, fenda ou abertura. Exclusivamente para
0 ensaio com as sondas de 25 mm e de 45 mm devem ser excluidos os pontos de contato entre duas ou
mais partes de tecido.

Tabela 5. Especificacdes para o ensaio de orificios, fendas e aberturas maiores

Diametro da sonda (mm) Forga (N)
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25 30
45 0
110 30

A.2.10 Partes moveis

A presencga de pontos de cisalhamento e compressao entre partes rigidas da cadeira deve ser verificada
através de inspecdo visual. Nos casos em que os pontos de cisalhamento e compressao ndo puderem ser
evitados por razées funcionais, as condi¢des individuais descritas na norma técnica ABNT NBR 15991-1
devem ser atendidas, e os pontos de corte e compressdao devem ser ensaiados conforme o ensaio
“Abertura entre Partes Moveis” descrito na norma técnica ABNT NBR 15991-2.

A.2.11 Ensaios de partes pequenas
A.2.11.1 Partes destacaveis

Qualquer componente destinado a ser removivel sem o uso de ferramenta ndo pode encaixar totalmente
dentro do cilindro de partes pequenas, conforme descrito na norma técnica ABNT NBR 15991-2.

A.2.11.2 Partes nao destacaveis

O ensaio de partes pequenas nao destacdveis deve ser realizado, conforme descrito na norma ABNT NBR
15991-2, aplicando-se uma forca de tracdo ao componente a ser ensaiado. Caso o componente seja
removido com a aplicacdo da forga, o mesmo nao pode encaixar totalmente dentro do cilindro de partes
pequenas.

A.2.12 Ensaios do dispositivo de retencao
A.2.12.1 Resisténcia dos pontos de ancoragem

Os pontos de ancoragem nao podem ser danificados quando submetidos a acdao de uma for¢a de 150 N,
durante 1 min, na direcdao mais provavel de causar rompimento.

A.2.12.2 Resisténcia do cinto tipo suspensodrio

Com o auxilio de uma corda com diametro maximo de 5 mm, amarrar o boneco de ensaio de 15 kg ao
dispositivo de retencgao, e permitir que o mesmo fique pendurado em cada lado da cadeira, durante 5
min, conforme a Figura 3. A conformidade é constatada caso ndo ocorra rompimento das tiras, o
movimento maximo das tiras e reguladores seja de 10 mm, e caso ndo ocorra abertura do fecho do
dispositivo de retencdo.

Figura 3 — Resisténcia do cinto tipo suspensério em cadeira de encaixe em mesa

15kg f
15kg

15kg
A.2.12.3 Abertura do fecho

A conformidade serd demonstrada se uma das seguintes condicGes for atendida:
a) A forca necessaria para abertura do fecho for maior ou igual a 40 N; ou,

b) Forem requeridas duas acBes consecutivas de operacdo em diferentes principios, sendo a
segunda dependente da realizacdo e manutencdo da primeira.

A.2.12.4 Durabilidade do fecho
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A.2.12.4.1 O fecho do dispositivo de retencdo deve ser submetido a um ensaio compreendendo 600
(seiscentos) ciclos de abertura e fechamento nas condi¢ces normais de uso. Apds a realizacdo do ensaio,
medir a forga necessaria para abertura do fecho.

A.2.12.4.2 A conformidade serd demonstrada se o fecho resistir as operagGes repetidas e se a forga
necessaria para abertura do mesmo for maior ou igual a 40 N.

A.2.13 Ensaios do mecanismo de travamento
A.2.13.1 Resisténcia do mecanismo de travamento

O mecanismo de travamento ndo pode dobrar ou desencaixar a cadeira apds a aplicagdo de uma forga de
200 N no ponto e na diregao considerada mais provavel de ocorrer a falha, conforme o ensaio “Resisténcia
do Mecanismo de Travamento” da norma técnica ABNT NBR 15991-2.

A.2.13.2 Liberagao involuntaria do mecanismo de travamento

Verificar o atendimento ao requisito através de inspecdo visual. Especificamente para o item 4.16.a do
RTQ, deve-se medir a for¢a necessdria para operar o mecanismo de travamento antes e depois do ensaio
de durabilidade descrito no subitem A.2.13.3.

A.2.13.3 Durabilidade do mecanismo de travamento

Operar qualquer mecanismo de travamento ou fixacdo 300 (trezentas) vezes, conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR 15991-2. A conformidade sera demonstrada se o mecanismo resistir as operagdes
repetidas e se a forca necessdria para operacao do mesmo for maior ou igual a 50 N.

A.2.14 Medigao de altura da protecao lateral
A altura da protecdo lateral deve ser medida de acordo com os seguintes procedimentos:

A.2.14.1 Posicionar no assento da cadeira e junto ao encosto uma prancha retangular rigida AA1B1B de
dimensdes 120 x 150 mm (AA1 = 150 mm / AB = 120 mm), conforme Figura 4.

A.2.14.2 Colocar sobre a prancha um boneco de ensaio com massa de 9 kg, distante 30 mm de AB.

A.2.14.3 Posicionar uma prancha retangular rigida DD1C1C nivelada com a protecao lateral, conforme
Figura 4.

A.2.14.4 A conformidade serd verificada se a distancia entre A1B1AB e DD1C1C for igual ou maior que 170
mm.

EF
D 0
c ), . ——— > C‘ =
G070 777 5 \ 2
El &~
E AN
kg S
~ |
o
1
1 R
ArBy 30 mm I _AB_

Figura 4 — Determinacdo de altura da protecdo lateral e do encosto de cadeira de encaixe em mesa
A.2.15 Medic¢ao de altura do encosto
A altura do encosto deve ser medida de acordo com os seguintes procedimentos:

A.2.15.1 Posicionar no assento da cadeira e junto ao encosto uma prancha retangular rigida AA1B1B de
dimensdes 120 x 150 mm (AA1 = 150 mm / AB = 120 mm), conforme Figura 4.
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A.2.15.2 Colocar sobre a prancha um boneco de ensaio com massa de 9 kg, distante 30 mm de AB.

A.2.15.3 Posicionar uma barra rigida EF nivelada com a parte superior do encosto da cadeira ou tangente
ao encosto pelo menos em E e F (EF = 120 mm), conforme Figura 4.

A.2.15.4 A conformidade sera verificada se a distancia entre A1B1AB e EF for igual ou maior que 250 mm.
A.2.16 Ensaios do assento
A.2.16.1 Ensaio estatico

Apds montar a cadeira de acordo com as instru¢des do fabricante, posicionar uma massa de 40 kg no
assento durante um periodo de 24 h. Apds o ensaio ndao pode ser observada nenhuma alteragdo no
assento ou na estrutura da cadeira que comprometa o seu uso adequado, e o assento ndo pode ser
removido da estrutura.

A.2.16.2 Ensaio dindmico
A.2.16.2.1 Montar a cadeira de acordo com as instrucdes do fabricante e fixa-la na superficie de teste.

A.2.16.2.2 Colocar sobre o assento uma espuma flexivel de poliuretano, com espessura de 50 mm,
densidade de 30 + 2 kg/m?3 e forca de indentacdo de 170 N + 20 N a 40%, conforme norma técnica ABNT
NBR 9176.

A.2.16.2.3 Posicionar no centro do assento o boneco de ensaio de 15 kg, eleva-lo a uma altura de 80 mm
acima do assento e solta-lo em queda livre. Este procedimento deve ser repetido por 100 (cem) vezes.

A.2.16.2.4 Apb6s o ensaio ndo pode ser observada nenhuma alteracdo no assento ou na estrutura da
cadeira que comprometa o seu uso adequado, e o assento ndo pode ser removido da estrutura.

A.2.17 Ensaio de estabilidade

A cadeira de encaixe em mesa deve ser fixada a superficie de teste e ensaiada conforme procedimento a
seguir:

A.2.17.1 Posicionar no meio do assento o boneco de ensaio de 9 kg, e fixar sobre as protec¢des laterais da
cadeira uma barra de 900 mm + 5 mm de comprimento com massa de 0,5 kg + 10 g.

A.2.17.2 Aplicar uma forc¢a vertical descendente de 100 N na barra, a uma distancia de 110 mm na
horizontal para fora da borda interna da protecao lateral, conforme Figura 5.

A.2.17.3 A conformidade sera verificada se a cadeira ndo dobrar ou for derrubada.

110 mm

T

Figura 5 — Ensaio de estabilidade

A.2.18 Ensaio do suporte de ancoramento
A cadeira de encaixe em mesa deve ser submetida ao ensaio descrito a seguir:

A.2.18.1 Posicionar o boneco de ensaio de 9 kg na area central do assento e marcar as posi¢oes de todas
as partes do suporte de ancoramento que estejam em contato com a superficie de teste.
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A.2.18.2 Aplicar uma forga horizontal de 150 N durante 10 s, conforme mostrado na Figura 6. Repetir esse
ensaio num total de 5 (cinco) vezes.

A.2.18.3 Apds a realizagdo deste ensaio, o suporte de ancoramento ndo pode deslocar mais do que 10
mm em rela¢do a posicao inicial.

Figura 6 — Ensaio do suporte de ancoramento
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A.2.19 Ensaio de balanco
A cadeira de encaixe em mesa deve ser submetida ao ensaio descrito a seguir:

A.2.19.1 Para realizacdo deste ensaio é necessario empregar um dispositivo que seja capaz de aplicar
repetidamente ao assento uma forga ascendente de 15 + 3 kg com uma superficie de carga que transmita
impulsos a parte de baixo do assento. O dispositivo deve possibilitar a aplicacdo da forca em qualquer
ponto entre a posicao de descanso da parte inferior do assento e 20 £ 1 mm abaixo desse ponto. A
superficie de carga deve consistir em um objeto rigido circular, com 100 mm de diametro, face plana e
raio de borda de 12 mm.

A.2.19.2 Montar a cadeira de acordo com as instrucdes do fabricante e fixa-la na superficie de teste de 19
mm de espessura.

A.2.19.3 Com o auxilio de cordas ou com o préprio dispositivo de retencdo, amarrar o boneco de ensaio
de 15 kg no centro do assento, de forma que o mesmo ndo se movimente mais do que 10 mm em relagcao
ao assento.

A.2.19.4 Aplicar a parte inferior do assento uma forca ascendente de 15 + 3 kg, de forma que o conjunto
assento-boneco de ensaio seja elevado a 5 + 2 mm acima da posicao de descanso. Deixar que o conjunto
retorne a posicao inicial antes de reiniciar a aplicacdo da forca. A superficie de carga ndo pode permanecer
em contato com o assento durante o seu movimento de retorno a posicdo de descanso.

A.2.19.5 O movimento descrito no item anterior deve ser repetido 60 (sessenta) vezes.
A.2.19.6 Repetir o ensaio utilizando a superficie de teste de 38 mm de espessura.

A.2.19.7 Apbs a realizacdo deste ensaio, o suporte de ancoramento ndo pode deslocar mais do que 10
mm em relagdo a posicdo inicial, e ndo podem ser observados danos nas costuras e/ou no sistema de
fixacdo do tecido.
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ANEXO B — MEMORIAL DESCRITIVO

B.1 O Memorial Descritivo deve conter, no minimo, as seguintes informagdes:

DADOS GERAIS

Razdo social do fabricante/importador:
Nome e endereco do fabricante:
Modelos de cadeira:

Denominagdes comerciais e marca(s):

CARACTERISTICAS GERAIS DA CADEIRA

Material:

Processo de fabricagdo:

Dimensdes:

Tipo de cadeira: ( )cadeira alta ( ) cadeira de encaixe em mesa

Capacidade de carga:

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS (SELO)

Marca do fabricante e ou importador: como esta posicionada

ANEXOS

Desenhos e/ou catalogos técnicos

Data do documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /
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I ANEXO Ill — SELO DE IDENTIFICACZ\O DA CONFORMIDADE
INMETRO
Fonte
Univers

Univers Black

Seguranca

Registro

XXX XXX/Ano
OCP

oerooer” Compulsorio  INMETRO

OCP 0001

Pantone 1235 Tons de Cinza

100% W 100%
80% B 90%
CMYK B 70%

C2 M34Y94 KO

C2 M27Y90 KO Segurancga

Registro

XXX XXX/Ano

Tamanho minimo ocp

o ocroor CoOmpulsorio INMETRO
mm

0CP 0001
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